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Descricao

0 HS35iQ com tecnologia PulselQ™ fornece indicagdo visual da integri-
dade do encoder por meio de luzes de falha e saida digital. Essa solucédo
pode indicar especificamente problemas comuns com agdes corretivas
recomendadas para ajudar a corrigir a causa raiz e evitar o tempo de
inatividade repetido.

A série HS35iQ ndo é apenas isolada elétrica e termicamente (para
tamanhos de eixo de 1,125" ou menos), mas também é vedada ambien-
talmente com vedacdes de eixo em ambas as extremidades.

Principais Caracteristicas

« Aviso de falha visual revolucionario para:
- Saude do Encoder: Qualidade do Sinal, Baixa Tensdo
- Temperatura superior/inferior do Encoder
- Problemas de integridade do cabo
- Bragadeira de deslizamento/liberacéo do eixo
- Deteccdo de excesso de velocidade
» Notificacdo de falha dos controles
« Diagnostico Avangado via Software Service Tool
» Opgao de Encoder programavel para 20.000 PPR

Informacgdes importantes sobre a instalagao

Montagem do Encoder: Antes da instalagéo, verifique se a energia esta
desconectada do encoder e do motor ou da maquina.

CUIDADO: As cargas aplicadas ao eixo do encoder devem estar de
acordo com as especificagdes deste dispositivo.

AVISO (somente encoders programaveis): Certifique-se de que as
configuragdes do encoder estejam configuradas corretamente antes
da instalagdo. Em caso de duvidas, entre em contato com o OEM, dis-
tribuidor ou servigo de atendimento ao cliente da Dynapar/ SPTECH
no Brasil,

Instrugdes importantes da ligagao elétrica: O uso de cabo blindado
é recomendado para todas as instalag6es do encoder. A blindagem
deve ser conectada ao aterramento do sensor somente no dispositivo
receptor.

Aterramento: Para aplicacdes com altas diferencas de potencial

de aterramento, NAO aterre 0 encoder através da extremidade da
maquina e dos controles. Conecte o aterramento apenas na extrem-
idade dos controles. Observacao: se a blindagem estiver conectada
em ambas as extremidades, podem haver problemas de aterramento
que degradam o desempenho do sistema.

Medidas de aterramento CE: Para obter a melhor imunidade EMC, a
tela do cabo deve ser aterrada na extremidade do encoder e dos con-
troles. Para comprimentos de cabo com mais de 30m ou aplicacdes
ao ar livre, medidas adicionais devem ser implementadas para cum-
prir os requisitos CE. A conexdo do encoder a rede de alimentagédo
CC é proibida se a conformidade CE for necessaria. Os produtos em
conformidade com CE sao testados para EN61326-1 EMC.

Em todos os casos, a conformidade CE do sistema é, em (ltima
analise, de responsabilidade do fabricante que integra o encoder.

Conectar a blindagem em ambas as extremidades pode causar prob-
lemas de aterramento que degradam o desempenho do sistema.

Se possivel, passe 0 cabo do encoder através de um conduite dedicado (ndo
compartilhado com outra fiagao). O uso do conduite protegera o cabo de
danos fisicos e fornecera um grau de isolamento elétrico. Nao execute o
cabo préximo a outros condutores que transportam corrente para cargas
pesadas, como motores, partidas de motores, contatores, solenoides, etc.
Essa pratica pode induzir transientes elétricos no cabo do encoder, poten-
cialmente interferindo na transmissao confiavel de dados.

Consulte a tabela Conexdes Elétricas para obter informag0es sobre fiagao.
Para evitar possiveis danos, ndo conecte ou desconecte o0 conectorou a
fiagcdo do encoder enquanto a energia estiver aplicada ao sistema.

CUIDADO: Os fios de sinal do encoder ndo utilizados devem ser isola-
dos individualmente e em nenhuma circunstancia estar em contato
com terra, fontes de tensdo ou outras linhas de sinal.
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Instalagdo Mecanica

A.Visdo geral

As instrugOes a seguir destinam-se a ajudar na instalacdo adequa-

da dos encoders de eixo vazado da série HS35iQ com tecnologia
PulselQ™. O encoder é um transdutor de velocidade e posigao que,
quando montado em um eixo rotativo, produz pulsos de saida que sao
diretamente proporcionais a velocidade e dire¢do do eixo. O encoder
de eixo vazado é acoplado ao eixo do motor usando uma bragadeira de
fixagdo. O HS35iQ pode acomodar varios diametros de eixo da maquina
selecionando o tamanho apropriado do furo.

Durante a instalacdo, certas propriedades fisicas associadas a0
acoplamento mecanico devem ser observadas para garantir uma longa
vida 0til do encoder. Para a detec¢do adequada da derrapagem do eixo,
deve ser utilizada a fixagdo padrdo da Dynapar. Solugdes alternativas
de fixagdo podem resultar em deteccdo inadequada.

B. Extenséo do eixo

Preferencialmente eixo sdlido, ranhura de chaveta permitida; Ndo deve
ser utilizado eixo achatado.

0 comprimento minimo do engate do eixo que permitira o suporte ao
involucro do encoder é de 1,25", 0 comprimento do engate do eixo de
1,60" (40,6 mm) ou mais é recomendado para oscilagao reduzida. O
maior comprimento do eixo, medido a partir da face de montagem que
permitird a instalacdo da tampa do eixo, é de 2,60" (66 mm) no maximo.
Asinstalagdes que empregam um adaptador do eixo de encaixe parafu-
sado devem alinhar o eixo de encaixe a 0,002" TIR ou menos com um
indicador de discagem

C. Ponto de Fixagao

Para maquinas industriais em geral e instalagdes de motores C-face,
localize o orificio de fixagdo no local do circulo nominal do parafuso.
Os orificios de fixagdo sao ligeiramente alongados, para permitira
tolerancia a localizagdo do furo e o arco de fixagao, se a localizacdo do
furo ndo estiver nivelada com a superficie da fixacao.

Tipo de Fixagdo Localizagao do furo Tamanho do parafuso
fornecido

Fixagdo C-Face de 4,5" 75mm (2,94") 3/8"

Fixagdo C-Face de 8,5" 92 mm (3,63") 12"

Fixador com fenda 2,5"-4,0"(63-102mm) 1/4",5/16", 3/8"

Tamanho do parafuso Torque recomendado

1/4-20 50-60 in-lbs

5/16-18 70-80in-Ibs

3/8-16 100-125in-lbs

1/2-13 125-150 libras

PASSO 1: Preparagdo e Ferramentas Recomendadas

Desconecte a alimentagao do equipamento e do cabo do encoder.
Certifique-se de ter as ferramentas adequadas. As ferramentas tipicas
que podem ser necessarias dependendo das opgoes escolhidas sao:

» #2 Parafusadeira Phillips

» Chave sextavada 5/32" (EUA)

» Calibrador de pressao

» Medidor com indicador de frequéncia
o ChavesTde 3/8" 1/2" ou 1/4" (op¢des de fixacado)

PASSO 2: Verifique e limpe o eixo conjugado

Certifique-se de que o eixo conjugado esteja dentro das tolerancias
adequadas. As tolerancias recomendadas para o diametro do eixo con-
jugado devem ser nominais de +0,0000"/-0,0005" [0,00a-0,013 mm] e
o TIR de escoamento do eixo deve ser inferior a 0,002".

Limpe o eixo conjugado de quaisquer rebarbas e verifique se 0 engate
do eixo conjugado é de pelo menos 1,25" dentro do eixo do encoder.
Usando um medidor indicador de frequéncia, verifique se a Leitura
Total Indicada (TIR) do eixo do motor é menor que 0,002" [ 0,05 mm].

PASSO 3: Instalar o Endcap

VEDAGAO
TAMPA DE EXTREMIDADE PLANA

‘ jf
(3X) PARAFUSOS DE CABEGA CILINDRICA

0 encoder vem com um endcapl para cobrir a extremidade traseira do
corpo do encoder e, embora opcional, é recomendado para prote¢ao
ambiental adicional. Para instalar, remova os trés parafusos instalados
de fabrica na parte de trds do encoder, descarte corretamente a placa
traseira removida e os trés parafusos. Desembale o0 endcap, a vedagédo

e os trés parafusos do kit fornecido de fabrica. Alinhe os trés orificios e
prenda a vedagao e 0 endcap ao corpo do encoder, conforme mostrado.

PASSO 4: Instalar a fixagao no Encoder

PARAFUSOS SEXTAVADOS DE FIXAGAO
DE CABEGA CILINDRICA (10-32 x.375")

BRAGADEIRA

CORPO DO ENCODER

Gire a fixagdo para a orientacdo necessaria e aperte o brago de fixacao
no corpo do encoder usando os trés parafusos fornecidos. Os fixadores
dos encoderes da série de eixo vazado podem ser girados em incre-
mentos de 15 graus para que o conector ou a saida do cabo possam ser
convenientemente localizados.
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PASSO 5: Instale as anilhas de fixagdo

ARRUELADEAGO

' ARRUELA DENYLON

FIXAGAO
ARRUELA DE PRESSAO DE NYLON

’ @/ ARRUELA DE AGO

%7 ARRUELA SEXTAVADA

Deslize a arruela de nylon plana na lateral para longe da curvae a
lavadora de nylon flangeada na lateral da curva e pressione-as juntas
até que estejam totalmente assentadas no orificio de amarra¢éo. Uma
arruela de aco deve ser usada em cada lado da arruela de nylon.

PASSO 6: Deslize o ENCODER pelo eixo

Deslize cuidadosamente o encoder até que o fixador fique apoiado na
face do motor sem qualquer tensdo no cabo. Ainda ndo aperte a braga-
deira do eixo no encoder

PASSO 7A: Amarragao Segura a Face de Montagem (Mon-
tagem do Motor)

ARRUELA DE
SUPORTE DENYLON

ARRUELA DE AGO

ARRUELA DE AGO
ARRUELA DE NYLON
0 PARAFUSO
0 /'
N
— N

FURO DE MONTAGEM

FACE DE MONTAGEM DO
MOTOR

SEXTAVADO
Gire 0 brago de fixagdo até que ele esteja na orientagdo correta e esteja
alinhado com os furos de montagem no motor ou equipamento. Instale
uma arruela de agco em ambos os lados da arruela de nylon. Consulte a
figura acima.

Fixe 0 brago de fixagdo ao invélucro do motor ou da maquina usando o
parafuso de 3/8" fornecido (aplicagOes de face C de 4,5") ou parafuso
de 1/2" (aplicagdes de face C de 8,5"). Certifique-se de que ndo haja
tensdo ou flexdo do brago de fixagdo quando fixado.

PASSO 7B: Fixacdo Segura a Face de Montagem (Montagem
da Tampa do Exaustor)

POSIGAO DO PARAFUSO T INSERIDO
PORCA DE FIXAGAO

ARRUELAS DEAGO
PARAFUSO T

BRACO DE
~— FIXAGAO
\ ARRUELAS DE NYLON

TAMPA DO EXAUSTOR (MOTOR)
PARAFUSO T APOS 1/4 DE VOLTA

Deslize e insira o parafuso T, conforme mostrado na figura, na tampa do
exaustor.

Use as ferragens isolantes e as arruelas fornecidas, conforme mostrado.
Aperte a porca de fixagdo para prender firmemente a fixagéo.

PASSO 8: Aperte a bragadeira do encoder no eixo de acoplamento

Verifique se o cabo ainda esta na condicdo "sem tensao".

Ajuste a posicdo do encoder no eixo, se necessario, e aperte a braca-
deira do eixo no encoder. Aperte a bracadeira para o valor de torque
indicado fornecido na folha de dados do encoder (50-55 in-Ibs.).

NOTA: Os modelos de encoder com bragadeiras bipartidas tém dois
parafusos para apertar. Certifique-se de que ambos os parafusos na
bragadeira estejam apertados com sequranga. Vocé pode ter que
girar o eixo para apertar ambos os parafusos para baixo.

PASSO 9: Ponto de Verificacao de Instalagao Adequada

t—— PROTUSAO MAXIMA DO EIXO: 2,60 [66]
DA FACE DE MONTAGEM PARA USO

ATE A EXTREMIDADE DA TAMPA

ENGATE DO EIXO DE ACOPLAMENTO
DE 1,60" OU MAIS; NECESSARIO UM
MINIMO DE 1,25"

VERIFIQUE A OSCILAGAO

f DESSA FACE

ESPACOS TIPICOS DA FACE
DE MONTAGEM

1 o0
i [5.11

Siga a verificacdo de instalagdo em 3 etapas.. Consulte a figura acima
para obter as principais dimensdes de referéncia

A. Verifique o espago para a montagem.Certifique-se de ter uma folga
minima de 1/16" entre o eixo do encoder e qualquer superficie ndo
giratoria mais proxima do eixo do encoder

B. Verifique a instalagdo da fixacao. Certifique-se de que a fix-

acao ndo esta sob tensdo. Nao deve haver flexdo ou deflexao visivel
em qualquer superficie da fixacao. As deflexdes visiveis devem ser
corrigidas imediatamente. Se a fixagao estiver dobrada ou distorcida,
NAO USE e contacte a fabrica para obter substitui¢ao. A instalacio
da fixagdo é fundamental para uma vida util longa dos rolamentos e a
instalacdo inadequada da fixacdo levara a cargas excessivas do rola-
mento e falha do encoder.
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PASSO 10: Instalagao do Protetor do Cesto (opcional)

r GARANTA UM ESPAGO AQUI

L GARANTA UM ESPAGO AQUI

PROTETOR

VISOR DO INDICADOR LED

Apodsainstalagdo do encoder, coloque a tampa sobre 0 encoder com a
grande abertura sobre o conector ou cabo e a abertura menor posicio-
nada sobre a fixacdo. Certifique-se de que a tampa esteja totalmente
acomodada na face do motor e fixe-a com os parafusos e arruelas
fornecidos.

Ao montar em uma tampa do exaustor ao invés de uma tampa facial de
56C, cubra o centro e faga 3 furos de montagem de 0,17" de didmetro.
Em seguida, use os 3 parafusos #10-24 auto-roscantes e arruelas for-

necidos. Instale a etiqueta de aviso na posi¢do mais visivel. O protetor

de encaixe deve ser usado conforme mostrado (use se necessario).
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Conexoes Elétricas: Primaria

Conectores MS de 7 e 10 pinos - Cédigo6=1a9

Os numeros dos pinos de montagem do conector e do cabo/acessorio e as informacgdes sobre a cor do fio sdo fornecidos aqui para referéncia.
Os modelos com saida direta do cabo carregam a mesma codificacao de cores mostrada para cada configuracdo de saida.

Fungao Cabo #108596-XXXX 7 Cabo #118019-XXXX Cabo #118020-XXXX Cabo #118021-XXXX Saida do cabo com
Encoder Driver de linha diferencial de Conector MS 7 Pinos Conector MS 10 pinos ou Conector MS tipo baioneta de vedacdo
pino sem niicleo extremidade simples #118022-XXXX NEMA4 10 pinos 10 Pinos
Diferencial ¢/ Nucleo**
Pin Cor do fio Pin Cor do fio Pin Cor do fio Pin Cor do fio Cor do fio

Sinal A A MARROM A MARROM A MARROM 5 MARROM MARROM
Sinal B B LARANJA B LARANJA B LARANJA 8 LARANJA LARANJA
Sinal Z** — — C AMARELO C AMARELO C AMARELO AMARELO
Alimentagdo +V D VERMELHO D VERMELHO D VERMELHO D VERMELHO VERMELHO
Falha - - E PRETO/BRANCO E PRETO/BRANCO E PRETO/BRANCO PRETO/BRANCO
Com F PRETO F PRETO F PRETO F PRETO PRETO
Case G VERDE G VERDE G VERDE G VERDE VERDE
-Sinal A C MARROM/BRANCO — — H MARROM/BRANCO H MARROM/BRANCO | MARROM/BRANCO
-Sinal B E LARANJA/BRANCO — — I LARANJA/BRANCO J LARANJA/BRANCO | LARANJA/BRANCO
-Sinal Z** — — — — J AMARELO/BRANCO K AMARELO/BRANCO | AMARELO/BRANCO

Configuracao do cabo: revestimento de PVC, classificagdo de 105°C, blindagem total; 3 pares trangados de 24 AWG (sinais de saida), mais 2 pares trangados de 22 AWG (poténcia de

entrada)

Conexoes Elétricas: Primaria

Conectores M12 de 5 e 8 pinos - Cédigo6 =Hou J

Conexoes Elétricas:

Os numeros dos pinos do conector e as informagdes sobre a cor do fio de montagem do cabo sdo Diagnéstico
fornecidos aqui para referéncia.
Fungio Cabo #112859-XXXX Cabo #112860-XXXX Cabo #112860-XXXX Al EOBGATERR 000
. L . - " . . Encoder Conector MS de 6 pinos com
Encoder 5 pinos com terminacao 8 pinos com terminagao Diferencial de 8 pinos N L
X . jumper (multivias)
simples simples
Pin Cor do fio Pin Cor do fio Pin Cor do fio 11 Ll

Sinal A 4 PRETO 1 MARROM 1 MARROM com A PRETO

Sinal B 2 BRANCO 4 LARANJA 4 LARANJA - B NiC

Sinal Z** 5 CINZA 6 AMARELO 6 AMARELO - ¢ NiC

Alimentagao 1 MARROM 2 VERMELHO 2 VERMELHO - D NIC

+V - E N/C

Com 3 AZUL 7 PRETO 7 PRETO Falha F PRETO/BRAN-

-Sinal A - - - - MARROM/ co
BRANCO 118023-XXXX vem com um fio de protecao

~Sinal B _ _ _ _ 5 LARANJA/ adicional
BRANCO Cabo de Diagndstico Cabo #117995-0001

-Sinal Z** — — — — 8 AMARELO/ e Programagao do Conector MS de 6
BRANCO Encoder (1,83m) pinos para USB

Configuragao do cabo: revestimento de PVC, classificagdo de 105°C, blindagem total; condutores de 24 AWG, minimo

Notas

0 comprimento padrdo do cabo é de 10 pés (3m), mas pode ser encomendado em qualquer comprimento em incrementos de

5pés(1,5m).

Por exemplo, para um cabo de 20 pés (6m), substitua -XXXX por -0020
Os conectores de acoplamento do tipo "MS" e os cabos pré-construidos sao classificados como NEMA 12

Os conjuntos de cabos "M12" tém classificacéo IP-67

“ndice ndo fornecido em todos os modelos. Consulte as informagdes sobre pedidos.
*Para aplicagdes a prova d'agua, use o cabo NEMA4 de 10 pinos e o conjunto de conectores 118022-XXXX
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Falha de conexao

Asaida de falha pode ser conectada diretamente a um CLP ou outro dis-
positivo de E/S. Isso pode ser feito com o niimero de pega de montagem
do cabo 118023-XXXX. A tensdo de saida da falha pode ser configura-
dapara TTL (5VDC) ou HTL (Vsaida = Ventrada). A amplitude para HTL
correspondera a tensao fornecida ao encoder e, portanto, pode variar.

Consulte o nimero da peca e decodifice para determinar qual versdo
vocé encomendou.

Se vocé precisar de isolamento do encoder para o dispositivo receptor,
um SSR (Solid State Relay) fornecido pela Dynapar podera ser usado.
Part number/ cddigo do SSR: 608793-0001. Consulte o diagrama
abaixo para configuragdes isoladas e ndo isoladas.

NAO ISOLADO

CONECTOR
PRIMARIO DO

ENCODER PLCOU

UNIDADE

5V(TTL)OU5-26 V (HTL)
PINDE FALHAE

ENTRADA

PINCOMUM F COMUM

1

PLCOU
UNIDADE

CONECTOR
PRIMARIO DO
ENCODER

5V(TTL)OU 5-26 V (HTL)
ENTRADA

PINDEFALHAF

PINCOMUMA COMUM

1

A CONEXAO COM FALHA NO CONECTOR PRIMARIO E NO CONECTOR DE DIAG-
NOSTICO NAO DEVE SER USADA SIMULTANEAMENTE.

ISOLADO

 PINCOMUM F

24V
CONECTOR
PRIMARIO DO
ENCODER

SSR PLCOU
UNIDADE

5V(TTL)OU5-26 V (HTL)

PINDE FALHAE PIN3 PIN1 ENTRADA

PIN4 PIN2 COMUM

1

| PINCOMUM A

+24V

PLCOU
UNIDADE

FNRONFR
CONECTOR SR
PRIMARIO DO

ENCODER R

5V(TTL)OU 5-26 V (HTL)

PINDEFALHAF PIN3 PIN1

ENTRADA

PIN4 PIN2 COMUM

1

A CONEXAO COM FALHA NO CONECTOR PRIMARIO E NO CONECTOR DE DIAGNOSTICO NAO DEVE
SER USADA SIMULTANEAMENTE.

Conexao de Programacao / Diagndstico

Requisitos do Sistema

o PCcom Windows executando o .NET Framework 4.0 ou posterior
(incluido no Windows 8 ou posterior, mas pode ser instalado em
versOes anteriores do Windows)

- Aviso Legal: versdes mais antigas do Windows podem ser instala-
das com etapas adicionais. Consulte o Manual do Software PulselQ
HS35iQ para obter mais informagdes.

 Porta USB capaz de fornecer 500mA (caso ndo esteja alimentando o
encoder usando o conector primario)

« Conexdo ativa com a Internet para baixar drivers FTDI

« Software de tecnologia PulselQ™ (www.dynapar.com)

Conexao de Diagnéstico

Conecte a extremidade do cabo de programacao do conector MS de

6 pinos (nimero de peca 117995-0001) ao conector de diagndstico.
Rosqueie os conectores apertando a mao. Conecte a outra extremidade
do cabo de diagndstico a porta USB de um PC compativel.

Esteja ciente de que alguns computadores nao tém corrente sufi-
ciente para alimentar o encoder a partir da porta USB, portanto,
recomenda-se fornecer energia através da porta primaria.
Consulte o manual do software PulselQ™ para obter instru¢des detal-
hadas e o uso da interface de diagndstico e programagéo.
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Operacao do LED

0 Encoder HS35iQ revoluciona a solugéo de problemas ao indicar

falhas especificas por meio de quatro indicadores LED integrados, uma
saida digital e historico de falhas de log de eventos gravado por meio

do software PulselQ™. Todas essas op¢des permitem que o usuario

tome decisdes mais inteligentes para que vocé possa voltar a funcionar
mais rapido e, a0 mesmo tempo, dar a vocé uma confirmagao positiva
de que corrigiu 0 problema. Um resumo dos padrdes de luz é mostrado
na tabela abaixo. Em operacdo normal, todos os LEDs se apagaréo ou

Uma luz verde indica operagao normal e nenhum problema foi detec-

tado.

Uma luz vermelha indica que o encoder esté atualmente e ativamente
enfrentando uma falha. Uma "cintilagdo" ou luz azul piscando rapida-

mente indica que uma falha aconteceu nos ultimos 30 minutos, mas ja

Uma

foi corrigida.

indica que o encoder esta atualmente e ativamente ex-

Finalmente, uma luz

perimentando um aviso que pode passar para uma falha a curto prazo.

indica que a falha estd inativa ou foi

piscara em "Pulso” a cada 2 segundos. A cor de cada uma das luzes desativada.
também indica o status das condigdes de falhas definidas.
Operagao
Falha Condicao de falha Azul i Sequéncia de A¢des Corretivas
- Laranja
Branco Verde Vermelho (Recuperacao (Aviso)
de falhas)
@C Atemperatura interna LEiIS)cI: ra;r;]aa Verifique se a temperatura ambiente
Temperatura do encoder excede as pavisopde dentro e ao redor do encoder estao
peratu condigdes de operagao dentro dos limites aceitaveis.
excessiva temperatura
" Detecgdo de deslizamento OLED pisca Pare a rotagéo. Aperte 0 acoplamento.
do eixo rapidamente Reinicie e monitore.
Deslizamento do b 504 d glg a;ul ;t)or N/A
eixo / Excesso etecgdo € excesso de O LED branco LED verde LED vermelho minutos Verifique os controles do motor
de velocidade velocidade piscaquando | piscadurante | pisca durante :eprocso::rfizlir:iz
Condigéo de abertura a falhg esta aoperacéo condicéo de ou eliminada. B ]
— desativada normal falha Verifique se todos os cabos estdao
ou curta do cabo, como Evento N/A devidamente presos ao encoder e se
Integridade do | cabo danificado, condutor registrado N30 sdo notados danos ou curtos
cabo sensivel ao toque ou solto* na memoria '
integrada. ;
(= LEisDcErZr:f Verifique se hé tensdo suficiente no
v Monitoramento da pavisopde conector do encoder e/ou consulte
Saiide Interna Eletronica e de Tensdo . . 0 Manual de Instruges para obter
integridade do . M L
do Encoder encoder orientacdes adicionais.

*Deteccéo de falhas de integridade do cabo disponivel apenas para determinadas decodificagdes. Consulte a tabela de decodificagdo para obter mais informagdes.
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